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(57) Abstract: The invention relates to a method for assembling a windscreen wiper mechanism (26) comprising a plate (36) for 
supporting a driving shaft (32) having a longitudinal main axis (B) and pertaining to a wiper blade, on an inner face (22a) of a 
structural body element (22) and through an opening (34) of the same. Said method (22) successively comprises a step for positioning 
the support plate (36) in relation to the inner face (22a) of the structural body element (22), and a step for fixing said plate (36) to 
said inner face (22a) of the structural body element (22). The inventive method is characterised in that the positioning step and the 
fixing step each consist of a movement of the plate (36) in relation to the structural body element (22) according to and/or about the 
same direction. The invention also relates to an arrangement for fixing a wiper mechanism (26) according to one such method. 

[Suite sur la page suivante J 



WO 2004/089707 Al lllll 



CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, 
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, 
KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, 
MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, 
PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN, 
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 

(84) Etats designes (sauf indication contraire, pour tout tit re de 
protection regionale disponible) : ARIPO (BW, GH, GM, 
KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasien 
(AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), europeen (AT, 
BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, 



HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), 
OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, 
MR, NE, SN, TD, TG). 

Publiee : 

— avec rapport de recherche Internationale 

En ce qui conceme les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



(57) Abrege ; L'invention propose un procede d'assemblage sur une face interne (22a) d'un element de structure de caisse (22) d'un 
mecanisme d'essuie-glace (26) comportant une platine (36) de support d'un arbre d'entrainement (32) d'un balai d'essuyage, d'axe 
principal (B) longitudinal, a travers une ouverture (34) de 1'element de structure de caisse (22), qui comporte successivement une 
etape de positionnement de la platine (36) de support par rapport a la face interne (22a) de 1'element de structure de caisse (22) et 
une etape de solidarisation de la platine (36) avec la face interne (22a) de l'etement de structure de caisse (22), caract6rise en ce que 
l'6tape de positionnement et l'etape de solidarisation consistent chacune en un mouvement de la platine (36) par rapport a 1'element 
de structure de caisse (22) selon et/ou autour d'une meme direction. L'invention propose aussi un agencement pour la fixation d'un 
mecanisme d'essuyage (26) selon un tel procede. 
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PRO CEDE ET AGENCEMENT POUR L' ASSEMBLAGE D'UN DISPOSITIF D ' ESSUIE-GLACE SUR UN 
VEHICULE AUTOMOBILE 

L'invention propose un procede pour Passemblage d'un 
mecanisme d'entratnement d'un dispositif d'essuyage sur un 
element de structure de caisse. 

L'invention propose plus particulierement un procede 
d'assemblage sur une face interne d'un element de structure de 
caisse qui s'etend globalement verticalement a I'arriere d'un 
vehicule automobile d'un mecanisme d'essuie-glace comportant 
une platine de support qui porte au moins un arbre d'entratnement 
d'un balai d'essuyage, d'axe principal longitudinal, a travers une 
ouverture de Pelement de structure de caisse. 

Les vehicules automobiles comportent generalement un 
ouvrant arriere dans lequel est realise un evidement qui est 
obture par un panneau vitre. Pour nettoyer le panneau vitre, les 
vehicules comportent un dispositif d'essuyage arriere. 

Le dispositif d'essuyage comporte un arbre d'entramement 
d'un balai d'essuyage qui est entrame en rotation par un moteur 
electrique et qui est guid6 en rotation par un palier. 

De fagon connue, le dispositif d'essuyage est fixe sur une 
platine qui est elle-meme fixee sur une face interne de I'ouvrant 
par I'intermediaire d'un assemblage vis-ecrou. 

II est necessaire de prevoir au moins trois points de 
fixation, de fagon a permettre rimmobilisation du dispositif 
d'essuyage, et a empecher sa rotation par rapport au panneau 
vitre. 

Le montage de la platine et du dispositif d'essuyage est 
relativement complexe car il necessite, d'une part, de positionner 
la platine par rapport a I'ouvrant selon une translation 
longitudinale et, d'autre part, de fixer la platine avec le panneau 
vitre par I'assemblage vis-ecrou. 

De telles solutions ne sont pas satisfaisantes. En effet, 
elles sont lourdes, volumineuses, et elles sont relativement 
longues a realiser. 
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Par ailleurs, 1'assemblage vis-ecrou, necessite au moins 
une etape pour realiser le vissage qui est particulierement difficile 
a realiser puisqu'il faut maintenir la platine en position lors du 
vissage. 

5 Enfin, ('assemblage par vis-ecrou necessite un 

positionnement de la platine par rapport au panneau vitre 
relativement precis, ce qui necessite ('utilisation d'un outillage 
specifique complexe. 

Les documents US-A-6.308.372 et WO-A-00. 06429 

10 proposent des moyens d'assemblage de la platine par 
emboltement elastique et par cooperation de formes 
complementaires. 

L'assembiage s'effectue en inserant un doigt dans un 
iogement complementaire par une translation longitudinale, puis 

15 par une rotation autour d'un axe transversal. 

Bien qu'un tel mode de fixation n'utilise pas un assemblage 
de type vis-ecrou, il s'avere peu approprie a un mecanisme 
d'essuyage associe a I'ouvrant arriere du vehicule du fait de la 
rotation prevue autour d'un axe transversal. 

20 En effet, puisque I'arbre d'entramement traverse le 

panneau vitre, il est necessaire de prevoir un orifice de grandes 
dimensions pour permettre le mouvement de I'arbre 
d'entrainement lors de cette rotation. Cet orifice pose alors des 
problemes importants, notamment en ce qui concerne la fermeture 

25 etanche de Torifice. 

L'invention a pour but de proposer un procede pour le 
montage et la fixation de la platine par cooperation de formes 
complementaires et qui est particulierement adapte au montage 
d'un mecanisme d'essuyage associe a I'ouvrant arriere d'un 

30 vehicule. 

Dans ce but, I'invention propose un procede du type d'ecrit 
precedemment, caracterise en ce que I'etape de positionnement 
et l'§tape de solidarisation consistent chacune en un mouvement 
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de la platine par rapport a I'element de structure de caisse selon 
et/ou autour d'une meme direction. 

Ainsi, I'etape de positionnement s'effectue globalement par 
une translation selon ladite direction, tandis que I'etape de 
5 solidarisation s'effectue par une rotation autour de ladite meme 
direction ou par une translation selon ladite meme direction. 
Selon d'autres caracteristiques de 1'invention : 

- ladite direction est parallele a I'axe longitudinal de 
I'arbre d'entramement ; 

10 - les etapes de positionnement et de solidarisation 

consistent en des mouvements successifs de translation 
longitudinale d'avant en arriere de la platine par rapport a 
I'element de structure de caisse ; 

- les etapes de positionnement et de solidarisation 
15 consistent successivement en un mouvement de translation 

longitudinale d'avant en arriere de la platine par rapport a 
I'element de structure de caisse, puis en un mouvement de 
rotation de la platine par rapport a I'element de structure de 
caisse, autour de I'axe longitudinal de I'arbre d'entramement ; 

20 - le precede comporte une etape finale de verrouillage de 

la platine en position montee sur la face interne de I'element de 
structure de caisse. 

L'invention propose aussi un agencement pour le montage 
et la fixation d'un mecanisrne d'essuie-glace suivant un procede 

25 selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la platine comporte des moyens pour son 
positionnement coaxialement a I'axe longitudinal de Parbre 
d'entramement et des moyens pour son positionnement angulaire 
autour de I'axe longitudinal. 

30 Selon d'autres caracteristiques de l'invention : 

- la platine comporte un fut cylindrique de section 
circulaire pour le guidage en rotation de Tarbre d'entramement, 
qui est apte a etre regu dans un logement complementaire de 
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I'element de structure de caisse pour realiser le positionnement 
coaxialement par rapport a I'axe longitudinal, et realiser 
I'etancheite de la traversee de I'element de structure ; 

- la platine ou I'element de structure de caisse porte un 
5 doigt d'orientation longitudinale ou d'orientation radiale par 

rapport a I'axe longitudinal, qui est regu dans un logement 
complementaire de I'element de structure de caisse ou de la 
platine, respectivement, pour le positionnement angulaire de la 
platine autour de I'axe longitudinal ; 
10 - le doigt est maintenu en position montee dans le 

logement associe par emboTtement de formes complementaires, 
et notamment par emboTtement elastique d'elements formant 
aussi amortisseurs de vibrations ; 

- I'element de structure de caisse, ou la platine, porte une 
15 pince elastique d'orientation globalement tangentielle a I'axe 

longitudinal qui regoit un doigt de la platine, ou I'element de 
structure de caisse, respectivement, pour le positionnement 
angulaire de la platine autour de I'axe longitudinal et pour le 
maintien en position montee de la platine sur I'element de 
20 structure de caisse ; 

- au moins une des branches de la pince comporte un 
bossage qui fait saillie par rapport a sa face en vis-a-vis de I'autre 
branche de la pince, vers I'interieur de la pince, et qui est apte a 
etre regu dans un logement en creux complementaire du doigt 

25 associe ; 

- Telement de structure de caisse porte une pince 
elastique qui est apte a recevoir la carcasse exterieure d'un 
moteur d'entratnement du mecanisme d'essuyage, pour le 
positionnement angulaire de la platine autour de Taxe longitudinal 

30 et pour le maintien de la platine en position montee par rapport a 
I'element de structure de caisse ; 
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- I'element de structure de caisse comporte une plaque 
transversale a laquelle est fixee la platine du dispositif 
d'essuyage ; 

- la pince est realisee venue de matiere par pliage et 
5 decoupage de la plaque ; 

- la platine porte au moins une pince dont les branches 
sont agencees de part et d'autre de la plaque ; 

- la platine porte au moins un doigt longitudinal dont la 
paroi cylindrique exterieure comporte une gorge peripherique, et 

10 en ce que le doigt est apte a etre introduit dans une rainure de la 
plaque de maniere que, lorsque la platine est en position montee 
sur la plaque, le bord de la rainure est re?u au moins en partie 
dans la gorge du doigt ; 

- le bord de la rainure comporte des ondulations radiales 
is par rapport a I'axe du doigt, pour realiser le blocage du doigt en 

mouvement dans la rainure ; 

- doigt porte une patte de verrouillage qui est regue au 
moins en partie dans la rainure, pour realiser un verrouillage du 
doigt en position dans la rainure ; 

20 - le doigt est agence radialement a distance de I'axe 

longitudinal de I'arbre d'entralnement ; 

- la pince est d'orientation globalement tangentielle par 
rapport a I'axe longitudinal ; 

- la platine porte une portion qui est apte a etre 
25 solidarisee a I'element de structure de caisse par un element de 

verrouillage a action axiale, notamment par une vis ; 

- . I'agencement comporte au moins un doigt d'orientation 
longitudinale regu dans un logement complementaire et des 
moyens d'immobilisation axiale d'au moins un doigt dans son 

30 logement complementaire. 

D f autres caracteristiques et avantages de I'invention 
apparattront a la lecture de la description detaillee qui suit pour la 
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comprehension de laquelle on se reportera aux figures annexees 
parmi lesquelles : 

- les figures la & 1c sont des representations 
schematiques en perspective, depuis I'avant, d'un agencement 

5 conforme a I'invention, dans lequel la platine porte des doigts 
radiaux qui sont re?us dans des ouvertures tangentielles, et qui 
represente les etapes successives de montage et de 
solidarisation de la platine sur I'element de structure, 
conformement a I'invention ; 
10 - les figures 2a a 2c sont des vues similaires a celle des 

figures la a 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de 
la platine comportent une bande formant pince realisee par 
decoupe et pliage d'une partie de I'element de structure ; 

- les figures 3a a 3c sont des vues similaires a celles des 
15 figures 1a a 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de 

la platine comportent des pinces tangentielles qui regoivent les 
doigts radiaux ; 

- la figure 4 est un detail a plus grande echelle d'un doigt 
radial et de la pince tangentielle associee ; 

20 - les figures 5a a 5c sont des vues similaires a celles des 

figures 1a a 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de 
la platine comportent des ensemble de trois doigts radiaux 
s'etendent depuis Textremite libre de chaque bras radial ; 

- les figures 6 a 10 sont des details a plus grande echelle 
25 de variantes de realisation des moyens de solidarisation ; 

- les figures 11a et 11b sont d'autres details a plus grande 
echelle d'un autre mode de realisation du doigt longitudinal qui 
comporte une patte de verrouillage ; 

- les figures 12a a 12c sont des vues similaires a celles 
30 des figures 1a a 1c, dans lesquelles la platine est apte a etre 

solidarisee a I'element de structure suivant un mouvement de 
translation vers I'arriere, conformement a un autre aspect de 
Pinvention ; 
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- la figure 13 est un detail a plus grande echelle des 
moyens de solidarisation de la platine a I'element de structure 
selon le mode de realisation represents aux figures 9a a 9c ; et 

- la figure 14 est une vue similaire a celle de la figure 14, 
5 selon laquelle les moyens de solidarisation comporte une goupille 

transversale de verrouiilage de la solidarisation de la platine a 
I'element de structure. 

Pour la description de I'invention, on adoptera a titre non 
limitatif les orientations verticale, longitudinale et transversale 
10 selon le repere V, L, T indique aux figures. 

On adoptera aussi I'orientation d'arriere en avant comme 
etant la direction longitudinale et de gauche a droite en se 
reportant a la figure 1. 

Dans la description qui va suivre, des elements identiques, 
15 similaires ou analogues seront designes par les memes chiffres 
de reference. 

On a represents aux figures un ouvrant arriere 20 d'un 
vehicule automobile, notamment un hayon arriere, qui s'etend 
verticalement transversalement a I'arriere du vehicule, et qui 

20 comporte notamment un element de structure 22, consistant 
generalement en une tole mise en forme par decoupage et par 
pliage, et un panneau vitre 24. 

L'element de structure 22 porte sur sa face avant 22a, qui 
est la face interne de I'ouvrant 20, un mecanisme d'entramement 

25 26 d'un dispositif d'essuyage de la face externe du panneau vitre 
24. 

Le mecanisme d'entramement 26 comporte un moteur 
d'entramement 28 dont I'axe principal A s'etend dans un plan 
vertical transversal, un reducteur 30, un arbre d'entramement 32 
30 d'axe principal B longitudinal qui s'etend vers I'arriere, en 
traversant un orifice 34 de I'element de structure 22. 

Le mecanisme d'entraTnement 26 comporte aussi une 
platine 36 de support du moteur 28, du reducteur 30 et de I'arbre 
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d'entraTnement 32, qui est fixee sur la face avant 22a de Pelement 
de structure 22. 

La platine peut etre un composant individuel, ou bien 
constituer aussi un des elements du boTtier du reducteur du 
5 moteur, par exemple, la plaque de fermeture du reducteur. 

La platine 36 comporte aussi un fut cylindrique 38, pour le 
guidage en rotation de Parbre d'entraTnement 32 autour de son 
axe principal longitudinal B, qui est regu dans Porifice 34 de 
Pelement de structure 22. 
10 La fixation de la platine 36 sur la face avant 22a de 

I'element de structure 22 s'effectue principalement en deux 
etapes, a savoir une premiere etape de positionnement de la 
platine 36 par rapport a Pelement de structure 22, puis une 
deuxieme etape de solidarisation de la platine sur la face avant 
15 22a de Pelement de structure 22. 

Le positionnement de la platine 36 par rapport a I'element 
de structure 22 definit la position de la zone essuyee par le balai 
d'essuyage lors de son mouvement autour de Paxe longitudinal B. 

Ainsijl est necessaire d'une part de positionnee 
20 verticalement et transversalement Parbre d'entraTnement 32, 
c'est-a-dire Paxe longitudinal B, par rapport a Pelement de 
structure 22, puis de positionner angulairement et 
longitudinalement de la platine 36 autour de cet axe longitudinal 
B. 

25 Le positionnement vertical et transversal de Parbre 

d'entraTnement 32 est realise par Pintermediaire du fut de guidage 
cylindrique 38, qui est re?u dans Porifice 34 de Pelement de 
structure 22, qui est de formes complementaires 

Ces moyens de positionnement de Parbre d'entraTnement 

30 32, ne sont pas compatibles avec des mouvements de la platine 
36par rapport a la face avant 22a de Pelement de structure 22 
suivant des directions verticales ou transversales. 

C'est pourquoi, conformement a Pinvention, les 
mouvements successifs de la platine 36 par rapport a la face 
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avant 22a de Telement de structure 22, lors des deux etapes de 
positionnement et de solidarisation consistent en des 
mouvements suivant la meme direction, qui est ici, selon un mode 
de realisation prefere, la direction de Taxe principal longitudinal B 
5 de Tarbre d'entraTnement 32. 

Selon Tinvention, comme on I'a represents aux figures, 
Tetape de positionnement consiste en un mouvement de 
translation longitudinal vers Tarriere de la platine 36 par rapport a 
la face avant 22a, de maniere a introduire le fut 38 dans Torifice 
10 34. 

A Tissue de cette etape de positionnement, la platine 36 
est positionnee verticalement et transversalement par rapport a 
Telement de structure 22, de maniere que Tarbre d'entraTnement 
32 s'etende verticalement et transversalement dans sa position 
is finale. 

Selon Tinvention, la deuxieme etape de solidarisation de la 
platine sur la face avant 22a de Telement de structure 22 consiste 
en un mouvement de rotation de la platine 36 autour de Taxe 
principal longitudinal B de Tarbre d'entraTnement 32. 

20 Ainsi, selon cette deuxieme etape, I'arbre d'entraTnement 

32 n'est pas deplace verticalement ni transversalement, la 
deuxieme etape a alors uniquement pour fonctions de positionner 
angulairement le mecanisme d'entraTnement 26 autour de I'axe 
principal longitudinal B. 

25 On a represents aux figures 12a a 12c, 13 et 14, une 

variante de realisation de Tinvention selon laquelle la deuxieme 
etape de solidarisation de la platine 36 sur la face avant 22a de 
Telement de structure 22 consiste en un mouvement 
supplementaire de translation longitudinale vers Tarriere de la 

30 platine 36, au-dela de la position de la platine 36 a Tissue de la 
premiere etape de positionnement. 

Selon cette variante de realisation de Tinvention, il n'est 
pas non plus necessaire de deplacer verticalement ou 
transversalement Tarbre d'entraTnement 32. 
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Enfin, selon un autre aspect de I'invention, et quel que soit 
le mode de realisation de la deuxieme etape de solidarisation de 
la platine 36 sur la face avant 22a de I'element de structure 22 est 
suivie d'une etape finale de verrouillage de la platine 36 en 
5 position montee sur la face avant 22a de ['element de structure 
22. 

Le positionnement du mecanisme d'entraTnement permet 
de definir la position de la zone de balayage du balai d'essuyage 
du panneau vitre 24. 

10 Ainsi, il est necessaire d'une part de positionner Paxe 

longitudinal B de rotation verticalement et transversalement, et 
d'autre part, de positionner angulairement le mecanisme 
d'entraTnement 26 autour de cet axe longitudinal B. 

Le positionnement de la platine 36 par rapport a la face 

15 avant 22a de I'element de structure 22 est realise par 
I'intermediaire du fut 38 de la platine 36, qui est regu dans 
I'orifice 34 de I'element de structure 22. 

Pour cela, la paroi cylindrique externe 38e du fut 38 est 
cylindrique, et de section transversale verticale globalement 

20 circulaire, et la section de Porifice 34 est complementaire a la 
section de la paroi cylindrique externe 38e du fut 38, c'est-a-dire 
qu'il est cylindrique d'axe principal longitudinal confondu avec 
I'axe longitudinal B de I'arbre entraTnement 32. 

En plus des moyens pour son positionnement par rapport a 

25 la face avant 22a de I'element de structure 22, la platine 36 
comporte des moyens pour sa solidarisation avec la face avant 
22a de I'element de structure 22, qui realisent son positionnement 
angulaire autour de I'axe B de I'arbre d'entraTnement 32, a I'issue 
de la deuxieme etape de solidarisation. 

30 Selon un mode de realisation prefere de I'invention, et 

comme on peut le voir aux figures, la solidarisation de la platine 
36 sur la face avant 22a de I'element de structure 22 s'effectue 
par emboTtement de formes complementaires. 
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Selon un premier aspect de I'invention, et comme on I'a dit 
plus haut, la deuxieme etape de solidarisation consiste en un 
mouvement de rotation de la platine 36 par rapport a la face avant 
22a de I'element de structure 22, autour de I'axe longitudinal B de 
5 I'arbre entratnement 32. 

Le positionnement angulaire de la platine 36 par rapport a 
I'element de structure 22, autour de I'axe longitudinal B, est 
realise par I'intermediaire de moyens de solidarisation qui sont 
positionnes, selon un mode de realisation prefere de I'invention, a 
10 distance radialement par rapport a I'axe longitudinal B. 

On a represents aux figures 1a a 1c un premier mode de 
realisation des moyens pour la solidarisation de la platine 36 
selon lequel la platine 36 porte deux bras radiaux 40 qui 
s'etendent chacun globalement radialement par rapport a I'axe 
15 longitudinal B, et dont I'extremite radiale iibre 40a porte un doigt 
radial 42. 

Chaque doigt radial 42 est regu dans une ouverture 44 
realisee dans un element de support 46 associe, qui est porte par 
la face avant 22a de I'element de structure 22. 

20 Ces elements de support 46 consistent chacun en une 

plaque de tole realisee par decoupe et pliage de I'element de 
structure 22, et qui s'etend dans un plan longitudinal globalement 
tangentiel a I'axe longitudinal B. 

L'ouverture 44 de chaque element de support 46 consiste 

25 globalement en une rainure qui s'etend globalement 
tangentiellement par rapport a I'axe longitudinal B, depuis un bord 
de I'element de support 46 situe en amont, relativement au 
mouvement de la deuxieme etape de solidarisation, et elle 
comporte une premiere portion de largeur inferieure a la largeur 

30 du doigt radial 42, et un fond delimitant un logement 
complementaire du doigt radial 42. 

Ainsi, lorsque le doigt 42 est en position dans le fond de 
l'ouverture 44, le fait que la premiere portion de l'ouverture 44 
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soit de largeur inferieure a celle du doigt 42, empeche toute sortie 
du doigt 42 en dehors du fond de I'ouverture 44. 

Puisque le doigt 42 ne peut sortir du fond de I'ouverture 
44, les moyens de solidarisation de la platine 36 avec I'element 
5 de structure 22 reaiisent simultanement le maintien en position de 
la platine 36, son positionnement angulaire autour de I'axe 
longitudinal B, ainsi que le positionnement longitudinal de la 
platine 36 par rapport a I'element de structure 22. 

De plus, la platine 36 comporte plusieurs bras radiaux 40, 
10 qui sont ici au nombre de deux, pour empecher tout mouvement 
de la platine 36 autour d'un axe situe dans un vertical transversal. 

On a represents aux figures 3a, 3c, 3c et 4, un autre mode 
de realisation des elements de support 46, selon lequel les 
elements de support 46 forment une pince elastique en forme de 
15 U qui est orientee globalement tangentiellement par rapport a 
I'axe longitudinal B, et dont les branches 50 s'etendent 
parallelement a la face avant 22a de I'element de structure 22. 

Comme on peut le voir plus en detail a la figure 4, chaque 
branche 50 comporte un bossage 52 qui fait saillie 
20 longitudinalement vers I'interieur de la pince 46, depuis la face 
interne 50i de la branche 50, en vis-a-vis de Pautre branche 50. 

Selon cette meme variante, le doigt radial 42 comporte un 
orifice longitudinal 54 dans lequel le bossage 52 est re<?u lorsque 
la platine 36 est en position montee sur la face avant 22a de 
25 I'element de structure 22, de maniere a realiser le maintien en 
position de la platine 36. 

Au cours de I'etape de solidarisation, chaque element de 
support 46 formant pince se deforme elastiquement de maniere 
que ses branches 50 s'ecartent, pour permettre le passage du 
30 doigt 42 entre les bossages 52, puis une fois que le logement 54 
est en vis-a-vis des bossages 52, les branches reviennent 
elastiquement dans leur position initiale pour laquelle les 
bossages 52 sont regus a I'interieur du logement 54. 
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Selon un mode de realisation prefere, les bossages 52 et 
le logement 54 sont de dimensions complementaires, de maniere 
a realiser le positionnement angulaire de la platine 36 autour de 
Taxe longitudinal B. 
5 De plus, le positionnement longitudinal de la platine 36 par 

rapport a I'element de structure 22 est realise par le fait que au 
moins Tune des deux branches 50 de la pince 46 est fixee a 
I'element de structure 22. 

On a represents aux figures 7 et 8, une variante de 

10 realisation des elements de supports 46 en forme de pince selon 
laquelle la branche avant 50 de la pince 46 consiste en un fil 
ressort ou en une bande qui est soit fixee sur la face avant 22a 
de i'element de structure, comme represents a la figure 7, ou bien 
qui est realisee venue de matiere avec I'element de structure 22, 

15 ici par decoupe et par pliage d'une partie de ['element de 
structure 22. 

La pince 46 est alors constitute par cette bande de 
matiere 50 et par I'element de structure 22. 

On a represents a la figure 9 un autre mode de realisation 

20 des moyens de solidarisation de la platine 36 avec la face avant 
22a de I'element de structure 22, selon lequel I'extremite libre 40a 
du bras radial 40 porte un doigt 42 qui s'etend longitudinalement, 
et qui est regu dans une ouverture 56 realisee dans la face avant 
22a de I'element de structure 22. La paroi cylindrique exterieure 

25 du doigt 42 comporte une gorge radiale peripherique 64, dans 
laquelle le bord de Touverture 56 est regu en partie. 

Cette ouverture 56 comporte un premier orifice 58 
globalement circulaire et de diametre au moins egal au diametre 
exterieur du doigt 42, un deuxieme orifice 60 de diametre inferieur 

30 au diametre exterieur du doigt 42, et superieur au diametre 
interieur de la gorge peripherique 64, et une rainure intermediate 
62 qui relie les deux orifices 58, 60, et dont la largeur est 
inferieure au diametre interieur de la gorge 64. 
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Le premier orifice 58 est agence sur I'element de structure 
22 de maniere quMI s'etende longitudinalement en vis-a-vis du 
doigt 42 au cours de la premiere etape de positionnement de la 
platine par rapport a la face avant 22a de I'element de structure 
5 22, pour permettre I'insertion du doigt 42 dans I'ouverture 56 
pendant la premiere etape. 

De plus, au terme de la premiere etape de positionnement, 
la platine 36 est positionnee longitudinalement par rapport a la 
face avant 22a de I'element de structure 22 de maniere que la 
10 gorge 64 du doigt 42 soit situee a la meme cote longitudinale que 
I'element de structure 22, c'est a dire dans le plan de I'orifice 58. 

Le deuxieme orifice 60 et la rainure intermediate 62 sont 
agences sur I'element de structure 22 de maniere qu'au cours de 
la deuxieme etape de solidarisation, le doigt 42 se deplace dans 
15 la rainure intermediaire 62, puis penetre dans le deuxieme orifice 
60, le bord de la rainure 62 et du deuxieme orifice 60 se 
succedant dans la gorge 64 du doigt 42. 

Puisque la largeur de la rainure intermediaire 62 est 
inferieure au diametre du fond de la gorge 64 du doigt 42, lorsque 
20 le doigt 42 est en position dans le deuxieme orifice, la rainure 62 
realise un blocage du doigt 42 dans le deuxieme orifice 60 de 
I'ouverture 56. 

On a represents a la figure 10 une variante de realisation 
de I'ouverture 56, selon laquelle une partie 90 de I'element de 
25 structure 22, qui s'etend a la peripherie du deuxieme orifice 60, 
qui est conformee de maniere que, lorsque le doigt 42 est en 
position dans le deuxieme orifice 60, elle realise en partie le 
blocage du doigt 42 dans le deuxieme orifice 60. 

Pour cela, cette partie 90 de I'element de structure 22, qui 
30 a globalement la forme d'un disque coaxial au deuxieme orifice 
60, comporte des ondulations radiales, relativement a I'axe 
longitudinal deuxieme orifice 60. 

Du fait de ces ondulations de la partie 90 de I'element de 
structure 22, le bord peripherique du deuxieme orifice 60 est 
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ondule, cTampIitude longitudinale superieure a la largeur de la 
gorge 64 du doigt 42. De ce fait, lorsque le doigt 42 est en 
position dans le deuxieme orifice 60, le bord ondule du deuxieme 
orifice est introduit a force dans la gorge 64 du doigt 42, realisant 
5 de ce fait un blocage supplemental du doigt 42 dans le 
deuxieme orifice 60 par frottements. 

On a represents aux figures 11a et 11b, une autre variante 
de realisation du doigt 42, qui realise le verrouillage du doigt 42 
en position montee dans Pouverture 56. 

10 lei, le doigt 42 consiste en un element qui est fixe a 

Pextremite libre 40a du bras radial 40 par Pintermediaire d'un 
crochet 92 agence a Pextremite libre 40a du bras radial 40. 

Le doigt 42 comporte un corps 94 globalement cylindrique 
d'axe principal C longitudinal, dont Pextremite longitudinale avant 

15 94a est fixee au crochet 92 du bras radial 40, et dont Pextremite 
longitudinale arriere 94b est regue dans Pouverture 56, qui est 
realisee conformement a Tun des modes de realisation decrits 
precedemment. A cet effet, extremite arriere 94b comporte la 
gorge 64 qui regoit le bord peripherique du deuxieme orifice 60. 

20 Le doigt 42 comporte aussi une patte de verrouillage 96, 

qui s'etend globalement radialement par rapport a Paxe C du 
corps 94. L'extremite radiale libre 96a de cette patte de 
verrouillage comporte une portion 98 en forme de rampe, qui est 
apte a s'appuyer contre une portion 100 de Pelement de structure 

25 22, elle aussi en forme de rampe, lors de la deuxieme etape de 
solidarisation de la platine 36, e'est-a-dire lorsque le doigt 42 est 
deplace tangentiellement par rapport a Taxe longitudinal B dans 
Pouverture 56. 

Lorsque la portion en forme de rampe 98 de la patte de 
30 fixation 96 s'appuie contre la portion 100 de Pelement de structure 
22, la patte de fixation 96 se deforme elastiquement vers Pavant 
puis, lorsque le doigt 42 est en position dans le deuxieme orifice 
60, la patte de fixation 96 reprend elastiquement sa forme initiale 
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representee a la figure 11b, dans laquelle la portion en forme de 
rampe 98 est regue dans le premier orifice 58. 

Le bord d'extremite radiale 98a de la portion en forme de 
rampe 98 vient alors en butee contre le bord en vis-a-vis du 
5 premier orifice 58, de maniere a empecher que le doigt 42 ne se 
deplace de nouveau dans Touverture 56, dans un mouvement de 
desolidarisation. 

On a represents aux figures 5a a 5c, un autre mode de 
realisation des moyens de blocage selon lequel Textremite libre 
10 40a de chaque bras radial 40 porte un ensemble de plusieurs 
doigts 66 paralleles, et qui s'etendent globalement radialement. 

Ces doigts 66 sont agences de maniere qu'a Tissue de la 
deuxieme etape de solidarisation, ils s'etendent de part et d'autre 
de Telement de structure 22, en exergant un effort de serrage 
15 longitudinal de Telement de structure 22. 

Cet effort de serrage permet d'une part d'empecher tout 
mouvement longitudinal vers Tavant ou vers Parriere de la platine 
36 par rapport a Telement de structure 22, et d'autre part 
d'empecher toute rotation de la platine 36 par rapport a Telement 
20 de structure 22, autour de Taxe longitudinal B par frottements. 

Ici, chaque bras radial 40 porte trois doigts radiaux 66 qui 
sont agences de maniere qu'a Tissue de Tetape de solidarisation, 
un premier doigt radial 66a s'appuie contre la face arriere 22b de 
Telement de structure 22, et les deux autres doigts radiaux 66b 
25 s'appuient contre la face avant 22a de Telement de structure 22. 

De plus, I'element de structure 22 comporte une ouverture 
68 associee a chaque bras radial 40, qui permet le passage et le 
deplacement du premier doigt radial 66a et d'une partie du bras 
radial 40, en arriere de Telement de structure 22, au cours des 
30 deux etapes de positionnement et de solidarisation de la platine 
36 par rapport a Telement de structure 22. 

On a represents a la figure 6, un autre mode de realisation 
des moyens de blocage lequel chaque bras radial 40 porte a son 
extremite radiale libre 40a un doigt radial 42, et selon lequel 
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Telement de structure 22 est conforme par decoupe et phage, de 
maniere qu'il comporte, pour chacun des doigts 42, une premiere 
partie avant 102, et une deuxieme partie arriere 104. 

La premiere partie 102 comporte une partie plane qui 
5 s'etend dans un plan longitudinal vertical situe en avant de la face 
avant 22a de I'element de structure 22, et elle comporte une 
forme en creux 108 qui est bombee vers Tavant. Cette forme en 
creux 108 est globalement complementaire de celle du doigt 42, 
et elle est apte & recevoir Textremite radiale libre du doit radial 

10 42, a Tissue de la deuxieme etape de solidarisation de la platine 
36 a Telement de structure 22. 

La premiere partie comporte en outre une portion amont 
106, relativement au mouvement de rotation de la platine 36 
autour de Taxe longitudinal B, qui est deformee longitudinalement 

is vers Tavant, pour permettre introduction du doigt radial 42 entre 
les deux parties 102, 104. 

La deuxieme partie 104 consiste en un renforcement vers 
Tarriere de la face avant 22a de I'element de structure 22, qui est 
globalement complementaire du doigt radial 42. 

20 Ainsi, a Tissue de la deuxieme etape de solidarisation de la 

platine 36 a Telement de structure 22, le doigt 42 est agence 
longitudinalement entre les deux portions en creux 108, 104, qui 
exercent par ailleurs un effort de serrage sur le doigt 42. 

Ainsi, ces portions en creux 108, 104 realisent le 

25 positionnement longitudinal de la platine 36 par rapport a 
Telement de structure 22, ainsi que le positionnement angulaire 
de la platine 36 autour de Taxe longitudinal B. 

On a represents aux figures 2a a 2c, un autre mode de 
realisation des moyens de solidarisation de la platine 36 par 

30 rapport a Telement de structure 22 selon lequel une bande de 
matiere 70 formant pince, qui est ici realisee venue de matiere 
avec Telement de structure 22, par exemple par decoupe et 
phage, recouvre au moins en partie le corps du moteur 28, pour 
realiser le positionnement angulaire de la platine 36 autour de 
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I'axe longitudinal B, ainsi que le blocage angulaire et longitudinal 
de la platine 36 par rapport a I'element de structure 22. 

Cette bande de matiere 70 peut, en variante, consister en 
un element ajoute qui est fixe a I'element de structure 22 par 
5 exemple par soudage. 

L'extremite libre 70a de la bande de matiere 70, qui 
s'etend en amont, relativement au mouvement de solidarisation 
autour de I'axe longitudinal B, est recourbee vers I'avant de 
maniere que lors du mouvement de solidarisation de la platine 36 

10 sur I'element de structure 22, le moteur 28 s'appuie contre cette 
extremite libre 70a, pour provoquer une deformation elastique de 
la bande de matiere 70 et une ouverture de la pince, permettant 
alors le passage du moteur 28. Lorsque la platine 36 est en 
position montee par rapport a I'element de structure 22, la bande 

15 de matiere 70 revient elastiquement dans sa position de blocage 
du moteur 28 qu'elle chevauche et entoure intimement sans jeu 
en assurant une fonction de pince elastique du corps du moteur. 

Le vehicule, ainsi que le mecanisme d'entramement 26, 
genere des vibrations, du mecanisme d'entrainement 26 par 

20 rapport a I'element de structure 22 d'amplitude et de frequence 
diverses. 

Ces vibrations peuvent provoquer le deboTtement des 
moyens de blocage, et ainsi provoquer la desolidarisation de la 
platine 36 d'avec I'element de structure 22. 

25 Pour eviter cette desolidarisation, et selon un autre aspect 

de I'invention, le mecanisme d'entrainement 26 est agenc§ de 
maniere que son centre de gravite soit decale transversalement 
par rapport , a Paxe longitudinal B, pour que le mecanisme 
d'entrainement 26 soit rappele vers sa position de blocage par 

30 Taction de la pesanteur. 

Selon encore un autre aspect de I'invention, et comme peut 
le voir notamment aux figures 3a a 3c, et 5a a 5c, la platine 
comporte un bras radial supplementaire 72 dont l'extremite libre 
est apte a etre solidarisee a I'element de structure 22 par des 
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moyens autres que par emboTtement elastique de formes 
complementaires, pour realiser un verrouillage de la platine 36 en 
position montee sur Telement de structure 22, posterieurement a 
la deuxieme etape de solidarisation. 
5 lei, comme on peut le voir aux figures, les moyens de 

verrouillage comportent une vis longitudinale de verrouillage 74 
qui traverse un orifice 76 du bras radial supplemental 72 et qui 
coopere avec un taraudage complementaire 78 de Telement de 
structure 22, ou porte par ce dernier. 

10 La vis peut etre remplacee par tout element ou moyen 

equivalent tel qu'un doigt « clipsable », un rivet, une goupille, etc. 

On a decrit plusieurs modes distincts pour realiser les 
moyens de solidarisation de la platine 36 avec la face avant 22a 
de Telement de structure 22. 

15 Cependant, il sera compris que Tinvention s'applique aussi 

bien a un agencement comportant plusieurs moyens de 
solidarisation conformes a un seul des modes de realisation 
decrits precedemment, qu'a un agencement comportant une 
association de moyens de solidarisation conformes a differents 

20 des modes de realisation decrits precedemment. 

On a represents aux figures 12a a 12c un exemple de 
realisation des moyens de solidarisation de la platine 36 avec 
Telement de structure 22 conformement a la variante de 
realisation de Tinvention selon laquelle le mouvement de la 

25 deuxieme etape de solidarisation consiste en un mouvement de 
translation longitudinal vers Tarriere, parallelement a Taxe 
longitudinal B. 

Selon ce mode de realisation des moyens de solidarisation, 
Telement de structure 22 porte des doigts 80 qui s'etendent 
30 longitudinalement vers Tavant depuis la face avant 22a de 
Telement de structure 22, et qui sont regus dans des logements 
complementaires 82 des doigts radiaux 42. 

Selon ce mode de realisation, Telement de structure 22 et 
la platine 36 comportent plusieurs ensembles de doigts 
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longitudinaux 80 et de logements complementaires 82, qui sont ici 
au nombre de trois, repartis angulairement, de maniere a realiser 
le positionnement angulaire autour de Taxe longitudinal B de la 
platine 36 par rapport a ('element de structure 22. 
5 Le verrouillage en position longitudinale de la platine 36 

par rapport a Telement de structure 22 est realise par 
Tintermediaire d'anneaux d'arret exterieurs 84 qui, comme on peut 
le voir plus en detail a la figure 13, realisent le blocage en 
mouvement longitudinal des doigts 80 par arc-boutement sur la 

10 surface cylindrique peripherique de ces doigts. Ces anneaux 
d'arret d'axe sont par exemple du type connu sous la 
denomination "GRIFFAXE". 

A titre de variante de realisation, les doigts 80 sont 
realises dans un materiau qui se deforme plastiquement sous 

is Taction des anneaux d'arret 84. Selon encore une autre variante 
non representee, Textremite libre des doigts 80 porte une gorge 
qui regoit le bord interne de Tanneau d'arret 84 associe pour 
realiser le blocage longitudinal. 

Enfin, pour realiser le verrouillage en position comme 

20 represents a la figure 14, chaque doigt 80 comporte un orifice 
transversal 86 qui regoit une goupille 88. 

A titre de variantes non representees, les moyens de 
blocage ou d'immobilisation axiale selon la direction longitudinale 
peuvent etre constitues par des dispositifs par emboitement 

25 elastique tels que des « clips elastiques, par exemples portes par 
les doigts longitudinaux 

Selon une variante de realisation non representee, les 
doigts 80 sont portes par les bras radiaux 40 et ils s'etendent 
longitudinalement vers Tarriere de maniere a etre repus dans les 

30 logements complementaires 82 qui sont realises dans Telement 
de structure 22. 

Comme on Ta dit plus haut, le mecanisme d'entramement 
26 genere un grand nombre de vibrations. Ces vibrations, 
lorsqu'elles sont transmises a Telement de structure 22 le font 
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vibrer, ce qui provoque du bruit fortement desagreable pour les 
personnes se trouvant a I'interieur du vehicule. 

C'est pourquoi, comme on peut le voir aux figures, des 
elements amortisseurs, realises notamment en caoutchouc naturel 
5 ou artificiel, sont interposes entre la platine 36 et I'element de 
structure 22. 

Ces elements amortisseurs comportent ainsi un premier 
amortisseur 110 qui est porte par I'element de structure 22 ou le 
fut 38, et qui recouvre le bord de Torifice 34 de I'element de 

10 structure 22, de maniere que, lorsque la platine est en position 
montee sur I'element de structure 22, le premier amortisseur 110 
est interpose entre la face cylindrique externe 38e du fut 38, et le 
bord de Torifice 34. En etant realise en caoutchouc ou en 
materiau elastomere, naturel ou synthetique, cet element 

15 amortisseur constitue aussi un organe d'etancheite. II permet 
aussi d'absorber les tolerances de fabrication de la caisse du 
vehicule. 

De la meme maniere, chaque doigt radial 42 peut etre 
realise sous la forme d'un manchon ou d'une douille en materiau 
20 deformable elastiquement a la maniere d'un silentbloc, realise en 
caoutchouc ou en materiau elastomere, naturel ou synthetique. 
En outre cette conception de chaque doigt 42, ou des composants 
equivalents ou analogues selon les divers modes de realisation, 
sous la forme d'amortisseurs de vibrations, facilitent I'assemblage 

■ 

25 selon le procede de I'invention, lors de I'etape de solidarisation 
grace a leur capacite a se deformer elastiquement pour faciliter 
les divers emboTtements de formes compl§mentaires. 
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REVENDI CATIONS 

1. Procede cTassemblage sur une face interne (22a) d'un 
element de structure de caisse (22) qui s'etend globalement 

5 verticalement a I'arriere d f un vehicule automobile, d f un 
mecanisme d'essuie-glace (26) comportant une platine (36) de 
support 

qui comporte successivement une etape de positionnement 
de la platine (36) de support par rapport a la face interne (22a) de 
10 I'element de structure de caisse (22) et une etape de 
solidarisation de la platine (36) avec la face interne (22a) de 
['element de structure de caisse (22), 

caracterise en ce que I'etape de positionnement et I'etape 
de solidarisation consistent chacune en un mouvement de la 
15 platine (36) par rapport a I'element de structure de caisse (22) 
selon et/ou autour d'une meme direction. 

2. Procede d'assemblage selon la revendication 
precedente dans lequel la platine (36) de support porte au moins 

20 un arbre d'entraTnement (32) d'un balai d'essuyage, d'axe 
principal (B) longitudinal, a travers une ouverture (34) de 
('element de structure de caisse (22), caracterise en ce que ladite 
direction est parallele a I'axe longitudinal (B) de I'arbre 
d'entraTnement (32). 

25 

3. Procede d'assemblage selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que les etapes de positionnement 
et de solidarisation consistent en des mouvements successifs de 
translation longitudinale d'avant en arriere de la platine (36) par 

30 rapport a I'element de structure de caisse (22). 

4. Procede d'assemblage selon la revendication 2, 
caracterise en ce que les etapes de positionnement et de 
solidarisation consistent successivement en un mouvement de 
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translation longitudinale d'avant en arriere de la platine (36) par 
rapport a I'element de structure de caisse (22), puis en un 
mouvement de rotation de la platine (36) par rapport a I'element 
de structure de caisse (22), autour de I'axe longitudinal (B) de 
5 I'arbre d'entraTnement (32). 

5. Procede d'assemblage selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce quMI comporte une 
etape finale de verrouillage de la platine (36) en position montee 

io sur la face interne (22a) de ['element de structure de caisse (22). 

6. Agencement pour le montage et la fixation d'un 
mecanisme d'essuie-glace (26) suivant un procede selon Tune 
quelconque des revendications precedentes, 

15 caracterise en ce que la platine (36) comporte des moyens 

pour son positionnement coaxialement a I'axe longitudinal (B) de 
I'arbre d'entraTnement (32) et des moyens pour son 
positionnement angulaire autour de I'axe longitudinal (B). 

20 7. Agencement selon la revendication precedente, 

caracterise en ce que la platine (36) comporte un fut cylindrique 
(38) de section circulaire pour le guidage en rotation de I'arbre 
d'entraTnement (32), qui est apte a etre re<?u dans un logement 
complementaire (34) de I'element de structure de caisse (22) pour 

25 realiser le positionnement coaxialement par rapport a I'axe 
longitudinal (B), et realiser Tetancheite de la traversee de 
['element de structure. 

8. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caracterise 
30 en ce que la platine (36) ou I'element de structure de caisse (22) 
porte un doigt (42) d'orientation longitudinale ou d'orientation 
radiale par rapport a I'axe longitudinal (B), qui est re?u dans un 
logement (46) complementaire de I'element de structure de caisse 
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(22) ou de la platine (36), respectivement, pour le positionnement 
angulaire de la platine (36) autour de I'axe longitudinal (B). 



9. Agencement selon la revendication precedente, 
5 caracterise en ce que le doigt (42) est maintenu en position 
montee dans le logement (44) associe par emboftement de formes 
complementaires, notamment par emboTtement elastique 
d'elements formant aussi amortisseurs de vibrations. 



io 10. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caracterise 

en ce que I'element de structure de caisse (22), ou la platine (36), 
porte une pince (46) elastique d'orientation globalement 
tangentielle a I'axe longitudinal (B), qui recoit un doigt (42) de la 
platine (36), ou I'§l6ment de structure de caisse (22), 

15 respectivement, pour le positionnement angulaire de la platine 
(36) autour de I'axe longitudinal (B) et pour le maintien en 
position montee de la platine (36) sur I'element de structure de 
caisse (22). 



20 11. Agencement selon la revendication precedente, 

caracterise en ce que au moins une des branches (50) de la pince 
(46) comporte un bossage (52) qui fait saillie par rapport a sa 
face en vis-a-vis de I'autre branche (50) de la pince (46), vers 
I'interieur de la pince (46), et qui est apte a etre recu dans un 

25 logement (54) en creux complementaire du doigt (42) associe. 



12. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caracterise 
en ce que I'element de structure de caisse (22) porte une pince 
elastique (70) qui est apte a recevoir la carcasse exterieure d'un 
30 moteur (28) d'entraTnement du mecanisme d'essuyage (26), pour 
le positionnement angulaire de la platine (36) autour de I'axe 
longitudinal (B) et pour le maintien de la platine (36) en position 
montee par rapport a I'element de structure de caisse (22). 
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13. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
6 a 12, caracterise en ce que I'element de structure de caisse 
(22) comporte une plaque transversale a laquelle est fixee la 
platine (36) du dispositif d'essuyage (26). 

5 

14. Agencement selon la revendication precedente, en 
combinaison avec Tune des revendication 9 a 12, caracterise en 
ce que la pince (46) est realisee venue de matiere par phage et 
decoupage de la plaque (22). 

10 

15. Agencement selon la revendication 13, en combinaison 
avec la revendication 6, caracterise en ce que la platine (36) 
porte au moins une pince dont les branches (66) sont agencees 
de part et d'autre de la plaque (22). 

15 

16. Agencement selon la revendication 13, en combinaison 
avec la revendication 6, caracterise en ce que la platine (36) 
porte au moins un doigt (42) longitudinal dont la paroi cylindrique 
exterieure comporte une gorge peripherique (64), et en ce que le 

20 doigt (42) est apte a etre introduit dans une rainure (56) de la 
plaque de maniere que, lorsque la platine (36) est en position 
montee sur la plaque (22), le bord de la rainure (56) est recu au 
moins en partie dans la gorge (64) du doigt (42). 

25 17. Agencement selon la revendication precedente, 

caracterise en ce que le bord de la rainure (56) comporte des 
ondulations radiales par rapport a I'axe du doigt (42), pour 
realiser le blocage du doigt (42) en mouvement dans la rainure 
(56). 

30 

18. Agencement selon I'une des revendications 16 ou 17, 
caracterise en ce que le doigt porte une patte de verrouillage (96) 
qui est recue au moins en partie dans la rainure (56), pour 
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realiser un verrouillage du doigt (42) en position dans la rainure 
(56). 

19. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
5 8 a 18, caracterise en ce que le doigt (42) est agence radialement 

a distance de I'axe longitudinal (B) de I'arbre d'entrainement (32). 

20. Agencement selon Tune des revendications 8 a 14, 
caracterise en ce que la pince (46) est d'orientation globalement 

10 tangentielle par rapport a I'axe longitudinal (B). 

21. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
6 a 20, caracterise en ce que la platine (36) porte une portion (76) 
qui est apte a etre solidarisee a Telement de structure de caisse 

15 (22) par un element de verrouillage a action axiale, notamment 
par une vis (74). 

22. Agencement selon Tune des revendications 8 ou 9, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins un doigt (80) 
d'orientation longitudinale re?u dans un logement compl6mentaire 

20 (82) et des moyens (84, 86, 88) d'immobilisation axiale d'au 
moins un doigt dans son logement complementaire. 
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